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OSIT SYSTEMER

Industriudstyr udsaettes for skadelige miljgpavirkninger, som angriber metalkomponenter
og metalstrukturer, hvilket bringer palidelighed og sikkerhed i fare i virksomheden samt
medfgrer tab af indtjening. For at undga disse angreb pa metal, har man ikke alene brug
for at veelge et avanceret produkt som ARC, men 0gsa ejc.fremragende firma, som kan give
den forngdne support. Chesterton forstar disse saerlige behov og kan anbefale de mest

holdbare Ie)sninger.

Chesterton har udviklet deres unikke sortlment af ARC metalkomposit systemer |gennem

-~ mere end 25 &r til at tjene mdustnen mod er05|on korrosion, abrasion og kemiske angreb. ;

Vi tilbyder nul VOC, komposit materialer med 100% faststo
af industrianvendelser, fx:
» Reparationer i en ngdsituation og renoverin'g
= Erosion/korrosion ved hgje temperaturer
= Slag- og aggressiv gnidnings abrasion

= Barsk kemisk nedsaenkning eller korro
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ALVERDENS BESKYTTELSE

ARC komposit materialer er videnskabeligt udviklet og produceret til at beskytte
udstyret mod beskadigelse og hgje folgeomkostninger forarsaget af abrasion,
erosion/korrosion, kemisk angreb samt atmosfeerisk korrosion.

EROSIONS BESTANDIGE KOMPOSITTER

Til korrosionsbeskyttelse i forbindelse med
stramning

855 = Erosions/korrosions komposit
= Godkendt til drikkevand
= Pafgres med pensel eller rulle
= NSF 61- godkendt som nedsaenket coating

855 HTST = Erosions/korrosions komposit til hgje
temperatur

= | av permeabilitet (gennemtraengelighed) i
vandholdige oplasninger

855 HTA = Komposit der er bestandigt overfor
SPECIAL KOMPOSITTER erosion/korrosion/kemisk pavirkning

= Lav gennemtraengelighed i fortyndede syrer

Reparation i en ngdsituation og renovering 858 = Pasta komposit materiale til genopbygning

af overflader og udjevning

= Anti-synk modstandsdygtighed overfor
lodret nedbgjning

5 = Hurtigt haerdende (5 til 10 minutter)
komposit til reparation i en ngdsituation;
synker ikke

= Slidbestandigt; kan paferes med murske
= Hzerder ogsa under vand

5ES = 2-i-1"stangpakke
= Hurtigt haerdende (5 til 10 minutter)
= Hzerder ogsa under vand

= Godkendt af NSF (USA’s fadevare/
sikkerheds myndighed

10 = Kan maskinbearbejdes til sma tolerancer
= Pasta kvalitet der ikke synker

MX5 = Hurtigt haerdende slidkomposit
= Haerder pa 10 minutter; parat til drift pa 1 time

= 3 mm minimum filmtykkelse

ARC KOMPOSITTER




KOMPOSITTER TIL KORROSION,
EROSION OG KEMISK ANGREB

ABRASIONS BESTANDIGE
KOMPOSITTER

Til aggressive kemiske og korroderende
pavirkninger
S1/STHB = Universal beleegning

= Ekstremt lav permeabilitet
(gennemtraengelighed)

= Hgj vedhaeftning til underlaget

S1PW/ = NSF 61-godkendt til nedseenkning
S1PWHB = Ekstremt lav permeabilitet
= Hgj vedhaeftning til underlaget

S2 = Komposit der er velegnet til udszettelse for

erosion/korrosion i fortyndede syrer og
etsende medier

SD4i = Belaegning med lav permeabilitet, egnet til
udsaettelse for aggressiv erosion/korrosion

= Kan klare fortyndede syrer/aetsende midler

S3 = Forstaerket beleegning egnet til
nedsaenkning i baser ved hgje
temperaturer

= Ekstremt lav permeabilitet

S4+ = Belzegning egnet til nedsaenkning i skrappe

sure miljger
= Ekstremt lav permeabilitet

982 = Belaegning egnet til udsaettelse for
syrer ved hgje temperaturer med
korroderende gasarter

PYRO S6 = Belaegning egnet til udseattelse for
korroderende gasarter ved hgje
temperaturer

Egnet til steerkt slag- og aggressivt
gnidnings abrasion (slid)

FLX-D .

890/BX1 =

897/BX2 =

MX2 .

MX1 .

MX4 .

Fleksibelt, urethan keramisk, slidbestandigt
komposit beregnet til slag- og
abrasionsanvendelser

3 mm minimum filmtykkelse

Keramisk slid komposit for moderat-til-
kraftige gnidnings abrasions anvendelser

6 mm minimum filmtykkelse
BX1 er entreprengr versionen af 890

Keramisk slid komposit for let-til-moderate
gnidnings abrasions anvendelser

3 mm minimum filmtykkelse
BX2 er entreprengr versionen af 897

Keramisk slid komposit for let-til-moderate
abrasions anvendelser

3 mm minimum filmtykkelse
Lave kontamineringsniveauer for silica

Keramisk slid komposit til de skrappeste
gnidnings abrasions anvendelser

6 mm minimum filmtykkelse

Keramisk slid komposit til de skrappeste
gnidnings abrasions anvendelser med
udseettelse til et surt miljo

6 mm minimum filmtykkelse
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MCS PRODUKT VEJLEDNING TIL BRUG

Special Erosions- Korrosions-, erosions- Abrasions
kompositter bestandig og kemisk bestandig bestandig

Lapning/reparation/genopbygning

Erosion/korrosion, hgje temperaturer

(9]
H Korrosion/moderate kemikalier

Erosion/korrosion, vandholdige
Erosion/korrosion, milde kemikalier
Korrosion/skrappe kemikalier (syre)
Korrosion/skrappe kemikalier (baser)
Korrosion, gasarter i skorstenskanaler

oplgsninger

Drikkevand, langsomt flydende
Drikkevand, hurtigt flydende
Blidt gnidende abrasion (slid)
Kraftigt gnidende abrasion/

Kraftigt gnidende abrasion
skrappe kemikalier

Kan maskinbearbejdes
Moderat gnidende abrasion

Slagabrasion

SES

10

855

855 HTST

855 HTA

858 Vi | V| v+ |+ | v
S1/S1HB

S1PW/S1PW HB

S2
SD4i VT VS VAT BV VAR IV
s3

S4+

982 v

890/BX1 J

897/BX2 v+ |

MX2 v | Y

MX1 V2R VAS v
MX4 VA VA VA

e | |

Denne tabel giver almindelige vejledninger for valg af ARC komposit. Der findes detaljerede
produktpreestationsdata pd produktspecifikke datablade og ARC vejledninger vedrerende
kemisk modstandsdygtighed.. v

V = Kun udszttelse
for uddunstninger
(ikke nedsaenket)

a
I

Bedste valg

Godt valg
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GLOBALE LASNINGER, LOKAL SERVICE

Siden 1884 har Chesterton ydet kunderne veerdidrevne lgsninger
for at opfylde industriens behov. Chesterton Igsninger er blevet
implementeret verden over med dokumenteret succes og
anerkendelse. Stadig sterre udstyrspalidelighed, optimisering

af kraftforbrug samt lokal teknisk support og service er, hvad
Chesterton byder industrier over hele verden.

= Serviceanlaeg i over 100 lande
= Globale produktionsforetagender
= Qver 500 salgskontorer og servicecentre over hele verden

= Qver 1200 lokale, faguddannede servicespecialister
og teknikere

Besgg vores website pa
www.chesterton.com

ISO certifikater findes pa www.chesterton.com/corporate/iso

Tekniske data afspejler resultater af laboratorietester og er kun beregnet til at indikere almindelige karakteristikker.
AW, CHESTERTON COMPANY FRAL/GGER SIG ALLE GARANTIER, BADE UDTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTAEDE, DERI INDBEFATTET GARANTIER FOR SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET S/RLIGT FORMAL ELLER BRUG. ERSTATNINGSANSVAR, HVIS DER ER NOGET, ER UDELUKKENDE
BEGRANSET TIL PRODUKTUDSKIFTNING.
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